Elektrotechnik/elektrotechnicka automatizovanej techniky

Odporucany profil absolventa akreditovaného vzdeldvacieho programu:

MODUL 1 - Elektronika a elektrotechnika

Profil absolventa — Modul 1

vie Citat, interpretovat a vytvarat elektrotechnické schémy, pouZivat elektrotechnické znacky a symboly
podla noriem,

vie rozpoznat elektrické veli¢iny, obvody, suciastky a principy elektrotechniky a elektroniky,

vie diagnostikovat a merat elektrické veli¢iny, pouzivat multimeter, osciloskop a dalSie meracie pristroje,
vie analyzovat funkciu elektronickych obvodov, aktivnych a pasivnych prvkov a &islicovej elektroniky,

vie posudit stav elektrickych strojov, transformatorov, motorov, menic¢ov a vykonovych prvkov,

rozumie A/D a D/A prevodnikom, logickym obvodom, senzorom a napajacim zdrojom,

vie dodrziavat zasady bezpecénosti prace na elektrickych zariadeniach, ochranu pred urazom elektrickym
pradom a pouziva OOPP,

vie ur€it pravne predpisy a normy (BOZP, OPP, vyhlaska 508/2009 Z. z.) a vie ich aplikovat v praxi.

Odporucany obsah a rozsah akreditovaného vzdelavacieho programu:

Pocet
Nazov odbornej témy Teoria Prax
hodin
Zaklady elektrotechniky 35 15 20
Elektronické suciastky a obvody 30 10 20
Meranie a diagnostika 30 10 20
Elektrické stroje, pristroje a vykonova technika 30 10 20
Senzory, prevodniky, logické obvody 30 10 20
Technickd dokumentdcia a elektrotechnické schémy 30 10 20
BOZP pri praci s elektrinou, prva pomoc 15 15 0
Spolu 200 80 120

Poznamka:

pozadované vstupné vzdelanie na prijatie do akreditovaného vzdeldavacieho programu:

e stredoskolské vzdelanie technického zamerania (vyucny list),
e Uplné stredné odborné vzdelanie (maturitné vysvedcenie),

e Uplné vSseobecné vzdelanie — gymnazium (maturitné vysvedcenie).




MODUL 2 - Programovanie automatizacnych zariadeni, priemyselna informatika a automatizacia

Profil absolventa — Modul 2

vie programovat PLC systémy (LAD, FBD, ST, SFC) podla normy IEC 61131-3,

vie nastavovat a diagnostikovat PLC, HMI, SCADA, riadiace jednotky a priemyselné siete,

vie programovat CNC stroje, pouzivat G a M kddy, nastavovat néstroje a parametre,

rozumie robotickym systémom, ovlada ich zdkladné programovanie a diagnostiku,

vie vytvarat vizualizacie, ovladacie panely a sekvenéné riadenie vyrobnych liniek,

vie vymenovat a charakterizovat priemyselné komunikaéné protokoly (Profinet, Profibus, Modbus, CAN),

vie analyzovat a upravovat regulaéné obvody, nastavovat P, PI, PID regulatory,

vie popisat princip priemyselného loT, zberu dat, prace s IPC a smart technoldgiami,

vie riesit softvérové poruchy a aplikovat diagnostické postupy v automatizacii.

Odporucany obsah a rozsah akreditovaného vzdelavacieho programu:

Pocet
Nazov odbornej témy Teoria Prax
hodin
PLC programovanie (Siemens, Allen-Bradley, ap.) 30 10 20
SCADA, HMI, vizualizacia 30 10 20
CNC programovanie a Cislicova technika 30 10 20
Robotika (KUKA, ABB, FANUC — zaklady) 30 10 20
Priemyselné siete a komunikacia 20 10 10
Priemyselna informatika, loT, smart systémy 20 10 10
Regulacné obvody (P, PI, PID) 20 10 10
Diagnostika a testovanie automatizacnych zariadeni 20 10 10
Spolu 200 80 120
Poznamka:

poZadované vstupné vzdelanie na prijatie do akreditovaného vzdeldavacieho programu:

e stredoskolské vzdelanie technického zamerania (vyucny list),
e Uplné stredné odborné vzdelanie (maturitné vysvedcenie),

e Uplné vseobecné vzdelanie — gymnazium (maturitné vysvedcenie).




MODUL 3 — Automatizaéna technika, bezpeénost prace, prevadzka a riadenie vyrobnych systémov

Profil absolventa — Modul 3

vie montovat a nastavovat pneumatické, hydraulické a elektrohydraulické systémy,

vie identifikovat, analyzovat a riesit technické poruchy v mechanickych a mechatronickych systémoch,
vie vykonavat preventivnu, reaktivnu a prediktivnu udrzbu zariadeni,

vie popisat principy automatizovanej vyroby, jej prevadzku a bezpe¢nostné poziadavky,

vie planovat a riadit technickd prevadzku, viest dokumentaciu a zaznamy udrzby,

vie aplikovat pravidla BOZP, OPP, bezpecnosti strojov, rizikovych analyz a ergonomickych zasad,

vie pracovat s ekologickymi a energeticky efektivnymi postupmi,

vie popisat organizéciu vyroby a riadenie vyrobnych procesov (vyrobna logistika, podporné procesy).

Odporucany obsah a rozsah akreditovaného vzdelavacieho programu:

Pocet
Nazov odbornej témy Teoria Prax
hodin
Pneumatika, elektropneumatika 40 10 30
Hydraulika, elektrohydraulika 40 10 30
Prevadzka a udrzba automatizovanych liniek 30 10 20
Diagnostika poruch a testovanie 30 10 20
BOZP, OPP, bezpecnost strojov, vyhlaska 508/2009 Z. z. 15 15 0
Energeticka efektivnost a ekologia 15 10 5
Planovanie a riadenie prevadzky 15 5 10
Dokumentdcia, technické zaznamy, reporting 15 10 5
Spolu 200 80 120

Poznamka:

pozadované vstupné vzdelanie na prijatie do akreditovaného vzdelavacieho programu:

e stredoskolské vzdelanie technického zamerania (vyucny list),
e Uplné stredné odborné vzdelanie (maturitné vysvedcenie),

e Uplné vSseobecné vzdelanie — gymnazium (maturitné vysvedcenie).




